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  opTex-weaving tension 
奥德斯-织造张⼒力智库 
织造产品研发的软件  

 
 

产品简介  

 

Optex-weaving tension (奥德斯织造张⼒力智库)是在织造⼚厂优化⽣生产 

的应⽤用程式。它有助于从产品研发的初始阶段，就能了解到产品的经纱和纬纱将来加

⼯工时将受到的负荷。此程式可以单独使⽤用或综合 WeaveStruct(织造组织智库) ⼀一起

使⽤用 。在后⼀一种情况下，应⽤用程式将从 WeaveStruct (织造组织智库) 

调出和所有相关的纱线数据可⾃自动输⼊入到底部相应的栏⽬目中（表 1）。 

 

该软件分为两个区域。 

 

第⼀一：经纱张⼒力 

我们⾸首先创建⼀一个专门的开⼝口结构或调⽤用以前存档的规格。表 1（图 1）位于右侧的⼀一

个数据表（图 2）。表列的前三名位参数是相互依存的。⼀一旦其中⼀一个值被改变，另

余会⾃自⾏行变更。你可以直接输⼊入参数值或按⼩小箭头按键。接结以⼀一纬加⼀一纬⽅方式运动

，以获取完整开⼝口变化，之后相应的复选框应被激活，然⽽而此时上开⼝口应已在顶端以

及经纱不被夹纱导轨和综框架夹持。“开⼝口长度”的计量为由打纬点到后横夹持。从该

处到后梁，被定义为“额外长度”。打纬时的织⼝口反冲，可以简化如下，⽤用⼿手摇动织机

钢筘边接触到织物。获取的⾓角度值返归给软件，然后程式可确定打纬时的织⼝口反冲。 

有⼀一项友好界⾯面，如果在图形表 2（图 3）的帮助下键⼊入开⼝口数据。数据将被⾃自动转

移到表。由按下按钮<calculate shed geometry>设定每页综框， 

在打纬或不打纬时其上下开⼝口的伸长值，并存在表中（图 4）。 

这意味着： 

 

S = 综框页数  

Wv = 前⼝口⾓角度 °  

Lv = 前⼝口长度 mm  
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FTV = 前开⼝口与后开⼝口的跨度 

Hub = 总动程 mm  

LÄ OF = 分布在开⼝口上层的经纱长度 ( 在/不打纬) 

LÄ UF = 分布在开⼝口下层的经纱长度 (在 / 不打纬)  

closed shed = 处于闭开⼝口位置时经纱长度  

 

显⽰示综框提升时长度变化最⼩小和最⼤大值。 

因此，它也可以计算经纱张⼒力。表⽰示为负载周期数率和（静态）断裂强⼒力伸长率。这

样给出⼀一个，在前开⼝口时经纱连续受到综丝和钢筘齿的周期摩擦，和开⼝口过早关闭导

致经纱和纬纱之间的摩擦的动态负荷指数（图 4）。 

如果翻到表 3，可以看到开⼝口结构图形。这意味着： 

 

 

DAo = 提综⾄至开⼝口顶端的伸长 

DAu = 提综⾄至开⼝口底端的伸长 

基本上，我们区分 

 

对称开⼝口（图 5） 前开⼝口相对不清晰， 

倾斜开⼝口（图 6）清晰前开⼝口，但伸长差异较⼤大， 

椭圆开⼝口（图 7）经线长度⽆无差异，但前开⼝口不清晰， 

 

混合开⼝口或优化（图 8）：前开⼝口经纱长度平衡。 

通过点击选项单 1 的按键和 <calculate shed geometry> 可以显⽰示图形。 

第⼆二： 纬纱负荷 

 

如果选项单 1 右侧（图 9，已输⼊入或以前保存的⽂文件调出纬纱数据，可以做计算。此

外，引纬率和相关性能可设定。 

在图 9 中的左下侧部分的图形显⽰示纬纱开⼝口的开始，结束和停留时间之间的关系。同

时考虑采取的经纱张⼒力也予以显⽰示，⼀一旦开⼝口开始张开，将送出（图 2）。 
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（图 10 和 11）选项单 2， 每种引纬⽅方式的纬纱张⼒力负荷可设定。为此，每根纱线的预

（断裂）张⼒力可以创建，提供某些阶段负载和卸载。图 10 适⽤用于双剑杆织机，图 11 为

喷⽓气引纬。对于后者，测量值是在储纬器（图 12）设定，可以载⼊入。 

 

系统要求 

Optex-weaving tension (织造张⼒力智库)是使⽤用在(IBM 兼容)的个⼈人电脑上的 32

位元应⽤用程式，其操作系统版本应为视窗 XP，视窗 Vista 和视窗 7。与其他版本的操

作系统，可能出现不兼容或不能⼯工作的情况。更快的处理器是⼀一个优势。作为单⼀一⽤用

户安装应⽤用程式 2GB 内储通常已⾜足够。  

显⽰示应带 1280×1024 或以上的屏幕分辨率。更⾼高分辨率效果将更佳。⾊色彩深度 32 位 (

真彩⾊色)。 

需带有光盘读取驱动器和⿏鼠标装置。 

 

因技术演进，各项指标将不时变更 



4 

图 1：经向张⼒力 

图 2：开⼝口各项数据 
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图 3：开⼝口各项数据图 

图 4：经纱张⼒力 

图 5：对称开⼝口 

图 6：倾斜开⼝口 
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图 7：椭圆开⼝口 

图 8：混和开口/优化开口 
 

图 9：纬向张⼒力 
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图 10：双剑杆引纬 

图 11：喷⽓气引纬 

圖 12：噴氣引緯值 
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